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Nghién ciru anh huwéng ciia ap lwe, nhiét d9, thoi gian can ép Mex dén dé
bén bam dinh gitra Mex va vai da
Studying the Effect of Laminating Pressure, Temperature and Time on the Adhesion Between
Interlining and Felt Fabric.
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Tom tat

Céc théng sé cong _nghé can ép mex nhu: ap Iure, nhiét dg, thoi gian can ép mex dnh hudng rét nhiéu dén
ngoai quan san phdm va vé dep thdm my cia 4o da. Bai bdo nay nghién ctru dnh hudng déng thoi ctia céc
ché dé can ép mex: 4p luc ép mex 2,8; 2,9; 3,0; 3,1; 3,2 bar/lcm?, nhiét d6 ép mex: 140, 145, 150, 155,
160°C, thoi gian ép mex: 18, 19, 20, 21, 22 gidy dén dd bén bam dinh gitta mex Interlining Furgood va vai
clia hai loai vai da dét thoi la: vai D1 c6 thanh phan (45,6% Polyester + 27,1% Len + 11% Visco + 16,3%
Acrylic) va vai D2 c6 thanh phéan (25,3% Cotton + 74,7% Polyester) - déy la hai logi véi duoc st dung phé
bién dé may 4o da. Ttr d6 tim ra mdi quan hé gitra d6 bén bam dinh ctia mex va vai da v6i ap lc, nhiét do,
thoi gian can ep mex. Két qué nghién ctru gitip lwa chon théng sé cong nghe can ép mex phu ho’p nham
khéc phuc céc I6i hay gap do céan ép mex nhu: bong rép mex trong qua trinh st dung, bong bé mat vai, mex
dinh sang bé mét phai cta éo ..., dé dam bdo vé dep ngoai quan cua 4o da,

Tt khoa: ché do la ép mex, do bén bam dinh, vai may 4o da.
Abstract

Technological parameters of interlined fabrics such as laminating pressure, temperature, and time greatly
affects the aesthetics of felt suits. This paper studies the effects of the following laminating modes:
laminating pressure: 2.8, 2.9, 3.0, 3.1, 3.2 bar/cm?, laminating temperature: 140, 145, 150, 155, 160 °C,
laminating time: 18, 19, 20, 21, 22 seconds to the bond strength between Furgood interlining and two types
of woven felt fabric: D1 (45.6% Polyester + 27.1 % Wool + 11% Visco + 16.3% Acrylic) and D2 (25.3%
Cotton + 74.7% Polyester) - these are commonly used for felt clothing. From those, we can find out the
relation between bond strength and laminating pressure, temperature, and time. The research results can
help choosing suitable parameters to avoid frequent problems, like blistering, glossy surface fabric, mex
stick to the right surface of the fabric,... ensuring the aesthetics of fabrics for felt suit.

Keywords: laminating mode, adhesion, felt fabric

1. Pat vin dé

Xu huong thoi trang cho phai dep ngay nay
khong ngung thay d6i va cach tan dé phu hop v6i nhu
cau lam dep cua chi em phu nir. Trong thoi tiét gia
lanh, 40 da van ludn 1a mot loai a0 khoac ngoai cao
céip, la sy lya chon hang dau cua moi cd gai. Ngoai
viéc giir 4m co thé, 4o da con mang lai vé thanh lich
va cudn hit cho ngudi mic. Ra doi tir rat 1au nhung
chiéc 40 da chua bao gio 16i mét, day cling 1a mot
loai trang phuyc ¢6 tinh phtc tap trong thiét ké va may
san pham Ao da nit voi nhidu kiéu dang va mau sac
chéc chén s& dem lai sy hai long cho moi lra tudi.
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An tugng cam nhan dugc tao ra khi ta nhin tryc
dién 4o: Tat ca nhiing nét sang trong, lich su, tinh té
dugc thé hién & ty 18 can dbi hai hoa hinh dang cua
cac chi tiét c6 can ép mex nhu: ¢d 4o, nep, tii trén
than trudc; d6 6m phom cb 40 v6i co thé va ty 16 cua
c4c chi tiét tao nén vé dep tong thé cho san pham.

Ao da thuong xuyén thay d6i kiéu dang, nhung
cac nha thiét ké luon quan tam dén viéc thay doi kiéu
dang cac b phan ¢6 can ép mex nhu: cb 4o, ve nep,
thi,... va két cau duong nét ctia cac chi tiét. Didu dic
biét cua san phim 4o da, cho du c6 thay ddi kiéu dang
hay hoa tiét ciia 40 nhung san phim van giit dugc nét
dic trung riéng khong 1an sang cac loai san phdm
khéc. Chinh vi Iy do d6, qué trinh chon lya va thay
db6i kiéu dang hay thay dbi chét liéu, cAn phai chu ¥
dén yéu t chét liéu va cong nghé gia cong san pham

(2], 3], [4].
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Bai bao nay nghién ctru anh huong dong thoi
cua ap lyc, nhiét d9, thoi gian can ép mex dén @6 bén
bam dinh giita mex va vai ctia 40 da, nham khéc phuc
cac 16i hay gip do can ép mex nhu: bong rdp mex
trong qua trinh st dung, bong bé mit vai, mex dinh
sang bé mit phai ciia 4o ...

2. Nguyén vit liéu va phuwong phap nghién ctru
2.1. Nguyén vit liéu

béi tuong nghién ctu 1a hai loai vai da dét thoi:
vai D1 c6 thanh phan (45,6% Polyester + 27,1% Len
+ 11% Visco + 16,3% Acrylic), khéi lwong 325 g/m?
va vai D2 c6 thanh phan (25,3% Cotton + 74,7%
Polyester), khéi luong 480 g/m? ¢6 xuét x{r tir Trung
qudc va duge st dung phd bién dé san xuit do da.

Mex ép Interlining Furgood véi vai nén 100%
Polyester tir soi filament 130D, khéi lwong 101g/m?,
phu keo dang hat 14 loai mex pht hop dé sir dung cho
san pham 4o da.

Céc thong s6 ki thuat vai dwoc xac dinh boi vién
Dét May Viét Nam.

2.2. Phwong phdp thuc nghiém

Phuong 4n thi nghiém trong nghién ctru thuc
nghiém véi ba bién dau vao: ap luc (X1), nhiét do
(X2), thoi gian (X3) va mot bién dau ra: do bén bam
dinh cua vai da D1 (Y1) va do bén bam dinh cua vai
da D2 (Y>) dugc thiét ké theo phuong phap mé hinh
t6 hop quay trung tam ctia Box - Willson [1] véi
phuong an, mién bién thién va mirc ma hoa thé hién
trong bang 1.

Bang 1: Bién s6 doc 1ap va muc nghién ctru

clia cac thong sb k¥ thuat

Thong s 5 Ky Mirc ma hoa
nghién cru | hiéu |-1,68| -1 | 0 +1 [+1,68
Ap luc
(bar/cm?) X1 [28(29| 3| 31| 32
Nhiét do (°C) X, | 140]145|150| 155 | 160
Thoi gian (s)] X3 18 |19 20| 21 22

Thi nghiém theo tiéu chuin ASTM D2724-
07:2011. Thuyc hién cac phuong an thi nghiém can ép
mex tai Trung tam dich vu san xuit cua trudng Dai
hoc Cong nghiép Dét May Ha Noi trén may ép mex
Hashima va do d6 bén bam dinh tai phong thi nghiém
Vién Dét May Da gidy & Thoi trang truong Dai hoc
Bach Khoa Ha Noi trén thiét bi da ning AND.

Str dung phan mém Design Exspert dé xtr 1y s6 liéu.
3. Két qua nghién ciru va ban luin

3.1. Két qud thi nghiém dp bén bam dinh giita mex
va vdi dg
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Két qua xac dinh o bén bam dinh gitra mex va
vai da 1 (Y1); d0 bén bam dinh giira mex va vai da 2
(Y2) duogc thé hién trong bang 2.

Bang 2: Két qua thi nghiém d6 bén bam dinh

& Do bén Do bén

Phuong | Bienthue | o " in | bam dinh
an Xl X2 | X3 | Yi(N) | Y2(N)
1 [29(150]19 | 19,850 19,046
2 [31]150]19 | 20,200 19,543
3 [29]155]19 | 20,320 19,213
4 [31]155]19 | 20,200 20,712
5 [29]150] 21 | 19,920 19,912
6 |31/150]21 | 20,280 20,042
7 |29[155] 21 | 20,350 19,245
8 [31]155]21 | 20,220 21,032
9 3 [150] 20 | 20,680 20,034
10 |2,8150] 20 | 19,540 18,755
11 [3,2150] 20 | 20,760 21,612
12 3 [140] 20 | 19,530 18,976
13 3 [160] 20 | 20,260 20,523
14 3 [150] 18 | 20,010 18,345
15 3 [150] 22 | 21,010 20,812
16 3 [150] 20 | 20,809 20,079
17 3 [150] 20 | 20,748 20,056
18 3 [150] 20 | 20,774 20,769
19 3 [150] 20 | 20,872 20,712
20 3 [150] 20 | 20,758 20,820

3.2. Anh hwéng ciia dp lyc, nhigt dg, thoi gian cdin
ép mex dén d¢ bén bam dinh gisia mex va vdi dg D1

_ Surdung phan mém Design Exspert v& d6 thi 3D
biéu dién anh hudng cua ap luc, nhiét d6, thoi gian
can ép mex dén d6 bén bam dinh gitra mex va vai D1.

DESIGN-EXPERT Plot

do ben bam dinh
X=Aaple
¥ = B: nhiat do.

Actual Fartor
C: thoi gian = 0.00

Hinh 1. Anh hudng cia 4p lyc va nhiét do dén do
bén bam dinh gitta mex va vai D1.

Ap lyc can ép mex ting thi d6 bén bam dinh
gitra mex va vai da D1 tang, dén mot gi61 han nao do,
néu tiép tuc ting ap luc ép mex thi do bén bam dinh
gilra mex va vai da D1 lai giam.

Nhiét do can ép mex ting thi d6 bén bam dinh
gilra mex va vai da D1 tang, sau d6 néu tiép tuc tang
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nhiét ¢ ép mex thi bén bam dinh gilra mex va vai
da D1 lai giam.

Hai yéu t6 4p lyc, nhiét do can ép mex anh
hudng tuong tac dong thoi dén d bén bam dinh giira
mex va vai da D1.

DESIGN-EXPERT Plot

do ben bam dinh
X=Aapluo
¥ = B fhoi gian

Actusl Faclor
C. nivet do = 0.00

do ben bam dinh

e

s

B thoi gian

Aaphc

Hinh 2. Anh huéng cua 4p luc va thoi gian dén do
bén bam dinh gitta mex va vai D1.

Ap luc hodc thoi gian can ép mex ting thi do
bén bam dinh giita mex va vai da D1 ting, dén mot
giéi han nao d6, néu tiép tuc ting ap luc hodc thoi
gian can ép mex thi 6 bén bam dinh gitra mex va vai
da D1 lai giam xudng.

Hai yéu t6 ap luc, thoi gian can ¢p mex anh
hudng tuong tac dong thoi dén d6 bén bam dinh gitra
mex va vai da D1.

DESIGN-EXPERT Plot

do ban bam dinh
X=A phied do
¥ = B hai gian

Actual Factor
C:dpluc = 0.00

e
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o ben bam dinh

A nhietdo

Hinh 3. Anh hu¢ng cia nhiét do va thoi gian dén do
bén bam dinh gilta mex va vai D1.

Khi nhiét 46 hodc thoi gian can ép mex tang thi
d6 bén bam dinh giita mex va vai da DI ting, dén
mot gidi han nao do, néu tiép tuc tang nhi¢t d6 hoac
thoi gian can ép mex thi do bén bam dinh gita mex
va vai da D1 lai gidm.

Hai yéu td nhiét dJ, thoi gian can ép mex anh
huéng tuong tac ddng thoi dén d6 bén bam dinh giira
mex va vai ciia mau vai da hdn hop D1.

Dung phan mém Design Exspert dua ra phuong
trinh hoi qui dang ma hoa:
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y1'=2,80 + 0,46x; + 0,31x2+ 0,03x3 + 0,46%,% +
1,05X22+ 0,75 X:;;2 + 0,12x1%2 + 0,001x1X3 + 0,03X2X3
Hé s6 twong quan Ry% = 0,85.

Trong ba yéu t6 ap luc, nhiét d6 va thoi gian thi
yéu t6 nhiét 6 c6 anh huong 16n nhit dén do bén
bam dinh giita mex va vai, sau d6 1a yéu t6 ap luc va
cubi cung anh hudng it nhit dén do bén bam dinh
giita mex va vai la yéu t6 thoi gian.

Ba yéu t6 4p luc, nhiét d9, thoi gian can ép mex
anh huong tuong tac dong thoi dén do bén bam dinh
giita mex va vai da D1. Anh huong tuong tac giira ap
luc va nhiét d6 dén d6 bam dinh gifra mex va vai da
D1 14 16n nhit. Anh hudng tuong tac giita nhiét d¢ va
thoi gian dén do bén bam dinh giita mex va vai da D1
1a it hon. Anh huéng tuong tac giita 4p luc va thoi
gian dén do bén bam dinh giita mex va vai da D1 1a it
nhat.

3.3. Anh hwéng ciia dp lyc, nhigt dg, thoi gian cdn
ép mex den do bén bam dinh giita mex va vdi da D2

_ Str dung phan mém Design Exspert v& d6 thi 3D
biéu dién émh huéng cua ap luc, nhiét d9, thoi gian
can ép mex dén d9 bén bam dinh gifta mex va vai D2.

DESIGN-EXPERT Plot

do ben bam dinh
X=A apluc
Y =B nhiet do

Actual Factor
C: thoigia = 0.00

do ben b

B nhietdo

Aaphc

Hinh 4. Anh hudng cia ép lyc va nhiét do dén do
bén bam dinh gilta mex va vai D1.

Trong khoang ap lyc can ép mex thuc nghiém,
khi ap luc can ép mex tang thi do bén bam dinh gilra
mex va vai D2 tang.

Nhiét d6 can ép mex tang trong khoang thuc
nghiém thi d§ bén bam dinh gifra mex va vai D2 cling
tang.

Hai yéu té ap luc, nhiét do can ép mex c6 anh
hudng tuong tdc dong thoi dén dd bén bam dinh gilra
mex va vai cua mau vai da D2.

Nhu vay, khoang ap luc va nhiét d¢ can ép mex

ma nha san xuat khuyén céo chi pht hop cho vai da
D1 ma chua phu hgp voi vai da D2.
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DESIGN-EXPERT Plot

o ben bam dinh
X=Aaphe
Y = B: thoi gian

Actual Factor
C: hiet do = 0.00

B thol gian 0

Aaplc

Hinh 5. Anh huong cua ap lyc va thoi gian dén do
bén bam dinh gifta mex va vai D2.

Trong khoang thyc nghiém, khi ap luc hodc thoi
gian can ép mex tang thi d¢ bén bam dinh giira mex
va vai da D2 tang.

Hai yéu t0 ap luc, thoi gian can ép mex anh
hudng tuong tac dong thoi dén do bén bam dinh gilra
mex va vai cua mau vai da D2.

DESIGN-EXPERT Piot

do ben bam dinh
X=A nhiet do
Y = B: thoi gian

Actud Factor
C:aplc =000

do ben bam dinh

A fiet do

Hinh 6. Anh huéng cta nhiét do va thoi gian dén do
bén bam dinh gitta mex va vai D2

Hai yéu t0 nhiét do, thoi gian can ép mex anh
huong tuong tac dong thoi dén do bén bam dinh gitra
mex va vai ciia mau vai da D2.

Phuong trinh hdi qui dang ma hoa:

Y2 = 11,41 + 6,03x; + 01,12x; + 2,82x3 + 0,66x:%+
9,73X22+ 0,23X32 + 0,054 X1X2 + 0,12X1X3 + 0,35X2X3,

Hé s6 tuong quan Rz = 0,89.

Trong ba yéu td: Ap lyc, nhiét do va thoi gian
can ép mex thi yéu t6 ap luc c6 anh hudng dén do bén
bam dinh gitra mex va vai da D2 16n nhét; sau d6 1a
yéu t thoi gian va cudi cing anh huong it nhit dén
d6 bén bam dinh giita mex va vai da D2 1a yéu t6
nhiét do.
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Ba yéu t6 ap luc, nhiét do, thoi gian ép mex anh
huong twong tac ddng thoi dén do bén bam dinh giita
mex va vai clia mau vai da D2; anh huéng tuong tac
giita ap lyc va thoi gian dén d6 bam dinh giita mex va
vai da D2 13 16n nhit. Anh huéng tuong tac giira ap
Iuc va nhiét do dén do bén bam dinh gilta mex va vai
da D2 1a it hon. Anh hudng tuong tac giita nhiét do
va thoi gian dén d6 bén bam dinh giita mex va vai da
D2 la it nhat.

Cé ba yéu t0: 4p luc, nhiét do va thoi gian can ép
mex ma nha san xuat khuyén céo chi phu hop cho vai
da D1 ma chua phu hop véi vai da D2.

4. Két luan

Nghién ctu dd xac dinh dugc mac do anh
hudng ciia cic thong sé cong nghé can ép mex nhur:
ap luc, nhiét do, thoi gian can ép mex dén d6 bén bam
dinh gilta mex va vai da.

Ba yéu td ap lyc, nhiét do, thoi gian can ép mex
anh hudng twong tac dong thoi dén do bén bam dinh
gitta mex va vai da. Cac yéu td c6 mbi quan h¢ chat
ché vi vay khi ting yéu t6 nay phai giam yéu t6 kia.

Lwa chon céac thong sb k¥ thuat can ép mex phai
Iwu ¥ chat liéu vai da ma chon cho phu hop. Véi vai
da DI, ché d6 can ép mex tdi wu la: ap luc 3
(bar/cm?); nhiét d6 150 (°C); thoi gian 20 (s). Véi
méu vai da D2, cac thong s6 can ép mex cin ting hon
so v6i mau vai da D1.

Phuong trinh hdi qui thyc nghiém bai bao dua ra
thé hién mdi lién quan giita d6 bén bam dinh cua vai
da va cac thong sb ky thudt can ép mex, day 1a co s
khoa hoc dé lwa chon thong s6 k¥ thuat can ép phu
hop dé dam bao ngoai quan ctia san pham.
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