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1. Pat vin dé

Nghién ciru anh huéng ciia mex dan dén mot s6 dic tinh ciia co 40 so mi
Study Influence of the Fusible Interfacing to Some Characteristics of the Shirt Collar

Lé Phiic Binh™, Bui Quang Lép
Trueong Dai hgc Bach khoa Ha Ngi — So 1, Dai Co Viét, Hai Ba Trung, Ha Noi
Deéen Toa soan: 20-4-2017; chap nhan dang: 25-01-2018

Tém tat

Muc tiéu cda bai bao nay la nghién ctru anh huwdng cda mex dan dén mét s6 déc tinh cda cb 4o so' mi dan
mex va moi quan hé gitra mét sé théng so ky thuét cia mex va cta vai may cé 4o va ding chang lam co s&
dé Iwra chon mex phu hop voi vai may ¢é éo so mi. Két qua cta nghién ctru nay dé cho théy: Lwa chon dé
chira déy soi ctia vai nén trong mex dan nhd hon cta vai cé 4o da han ché su dién day keo vao khe hé giira
céc soi trén vai cé 4o. Sau khi dan mex 1én vai cé 4o, dé day vai cd &o tang lIén khodng hai lén, mex lién két
vao vai trén tirng giao diém cta soi doc va sgi ngang ctia né. Khodng 50% dién tich bé mét tiép giap gitra
mex va vai khéng bi pha keo. Phan dién tich khéng co keo nay tao sw théng thoang va cam giac mem mai
cén thiét cho ¢ 4o; P6 cirng ubn cia vai cb 4o theo huéng doc tang lén khoang 20+34 l4n, theo huong
ngang tédng lén khoang 6+15 Ian. Sw gia tdng do day va do cing udn lam tang kha nang chéng nhén, chéng
nhau cho vai cb 4o va téng tinh én dinh hinh déng cho ¢cé 4o so mi.

Tl khoa: mex dan, cb 4o so mi.
Abstract

The purpose of the article is to study the influence of the fusible interfacing on the characteristics of the
fusible interfacing laminated shirt collar, and the relationship between some specification of the fusible
interfacing and of the collar fabric and use them as a basis to select the appropriate fusible interfacing for
the collar fabric. The results of this study showed that: The choice of the fabric cover of the background
fabric in the fusible interfacing is smaller than that of the collar fabric, has limited the filling of the adhesive
into the gap between the yarns on the collar fabric. After the fusible interfacing is laminated onto the collar
fabric, the thickness of collar fabric increased about two times, the fusible interfacing binds to the collar
fabric on each intersection of its warp and weft yarn. About 50% of the surface area between the fusible
interfacing and fabric is not covered with glue. This non-glue area creates the ventilation and soft feel
needed by the collar. The flexural rigidity of the collar fabric in the direction of the warp yarn is increased
about 20+34 times, in the direction of the weft yarn increased about 6+15 times. The increase in thickness
and flexural rigidity leads to increase of the wrinkle resistance, the crease resistance for the collar fabric and
the shape stability for the shirt collar.

Keywords: fusible interfacing, shirt collar.

su da dang cua cac loai vai nguyén li¢u va cho cac

Tinh chit san pham may mic phu thudc vao chiing loai sin pham khdc nhau.

nhiéu yéu t6 nhu: vai nguyén liéu, phuy liéu may, thiét
bi va cong nghé san xuat. Mex la mét trong nhiing
phu liéu quan trong co trong ciu trac cua nhiéu loai
quan 4o, N6 gitp tao nén sy khac biét vé chat luong
va thAm mi giita trang phuc cao cép va binh dan. Lua
chon mex phui hop véi vai nguyén liéu va tinh chat
clia cac chi tiét trong san phAm may méc dem lai chét
lwong san phdm cao hon, chi phi san xuit hop 1y hon.
Viéc lya chon mex cho may mac thuong dua trén chi
dan cua cac nha san xuit mex. Mot s6 dinh hudng
ung dung mex dugce gidi thi¢u bdi [1], [2], tuy nhién
trong thuc té cac chi din nay con chua dii chi tiét cho

* Dia chi lién hé: Tel: (+844)38681997
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Ao so mi thugc nhém san pham may mic phd
thong, nhung 40 so mi ¢b cing (c6 dan mex) lai
thuong thugc nhoém san pham chat lugng cao. Khi vai
¢b 40 dugc dan mex thi cd 4o c6 do 6n dinh hinh
dang cao hon, bé mit ¢ 4o cing phang hon, khong
con bi nhan, nhau, lam tang thém su sang trong cho
4o [1].

Pi c6 nhiu nghién ctru vé& ddc tinh ciia mex
cung nhu anh huong cua cong nghé dan mex dén tinh
chat clia san pham may méc nhu: Nghién ciru anh
huong ciia mot so thong sb cong nghé ép-can mex
dén d6 co clia 40 Veston nam [3]. Sir dung cic dic
tinh cdu trac bé mit cia cac loai vai va mex dé du
doan muc do chat lugong cua vai sau dan mex, tir do6
thiét 1ap cac tham sd két hop giita mex va 16p vai mit
dé dy doan trudce su két hop 1y tudng giita mex va vai
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[4]. Dy doan do ctimg udn cia vai dét thoi ddn mex
dua trén két qua kéo nén phing ciia vai va mex trude
va sau khi dan mex bang hé théng Kawabata KES-
FB, tir d6 xay dung phuong trinh tinh toan d¢ cting
udn cua vai dét thoi duoc dan mex [5].

Muc tiéu cua bai bao nay la nghién ctu anh
huong cua mex dan dén mot s6 dac tinh cua cb a0 so
mi dan mex va mbi tuong quan cua cdc thong s6 ky
thuat giita mex va vai may cd 4o, két qua ding lam
mot co s& khoa hoc dé lwa chon mex cho vai may ¢
40 so mi.

2. Phwong phap nghién ciru

Trong bai bao nay sir dung mau thi nghiém la
vai va mex dugc dung may 4o so mi xuat khau tai
Cong ty may Puc Giang, Viét Nam bao gdm: vai 4o
MO (MO0-171) va 3 loai mex dan M1 (M1-3206), M2
(M2-3216), M3 (M3-3316). Phuong phap thi nghiém
theo cac tiéu chuan: TCVN 1753:1986 Vai dét thoi-
Phuong phép xac dinh mat d6 sgi; TCVN 4897:1989
Vai dét thoi- Kiéu dét, dinh nghia cac thuat ngf;
TCVN 8042:2009 Vai dét thoi- Phuong phap xac
dinh khdi lugng trén don vi dién tich; 1SO 5084:1996
Textiles- Determination of thickness of textiles and
textile products; BS 3356:1990 Method for
determination of bending length and flexural rigidity
of fabrics.

Do chira ddy cua vai cd 40 va vai nén ctia mex 1a
thong ) k¥ thuat biéu thi mirc do che phu vai cua soi,
né chiu anh hudng déng thoi cia mat d6 va dd nho
clia ca soi doc va ngang trong vai. Do chira day twong
dbi cua vai duge xac dinh bang ty 1& phan trim cua
dién tich vai dugc sg¢i che phu trén mot don vi dién
tich co s& cua vai. Mot don vi dién tich co sé cia vai
la dién tich dugc gidi han trong pham vi gitra hai soi
doc va hai soi ngang lién ké va duge xac dinh theo
cac cong thuc (1, 2, 3) [6]:

Eq = (Ssa: Ses) X 100 (%) 1)
En = (Sen: Ses) X 100 (%) )
Ev= (Ssd+sn © Ses) X 100 (%) 3)

Trong do:

- Eq, En, Ev: 12 @0 chira dﬁy soi doc, s¢i ngang va
do chira day vai (%),

- S¢s : 1a mot dién tich vai co s¢ (mm?),

- Ssd , Sen @ 1a dién tich s¢i doc, sgi ngang che
pht trong mot don vi dién tich vai co s& (mm?),
- Sed + sn : 12 dién tich che phu boi dong thoi ca
soi doc va ngang trong mot don vi dién tich vai
co s& (mm?).

Khi ddn mex 1én vai, canh soi doc va ngang cua
mex dugc x€p trung véi canh vai. Ché do dan thuc
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hién theo chi dan cua nha san xuit mex: nhiét do dan
1a 170°C, thoi gian ép 20 giay, luc ép 4 bar. Cac thi
nghiém duoc thyc hién tai trung tam thi nghiém cua
Vién Dét May Viét Nam va Vién Dét May Da gifiy va
thoi trang Truong Pai hoc Bach khoa Ha Noi.

3. Két qua va ban luin

3.1. Moi twong quan giita cic théng sé ky thudt ciia
mex va vii cé do

Vai may c6 40 MO 1a vai dét thoi tir nguyén lidu
cotton voi kiéu dét van diém. Ba mau mex st dung dé
dan 1én vai c6 4o 1a mex M1, M2, M3 déu c6 nén la
vai dét thoi kleu dét van dlem Két qua thi nghiém
x4c dinh mot s thong sb ky thuat ctia mex va vai cb
40 duoc dua ra trén bang 3.1.1.

Bang 1. Thong sb k¥ thuat vai ¢ 40 va mex.

Mau | Do Mat do soi Khbi
day (soi/cm) lugng dién
(mm) Doc Ngang | tich (g/m?)
MO 0,288 32 26 167,7
M1 0,336 23 20 1514
M2 0,304 23 20 148,9
M3 0,308 28 23 167,3

S liéu trong bang 1 cho thiy, khi d4n mex do
day 16p trén cua cb 4o tang 1én khoang hai 1in do
dugc cong thém chiéu day cua vai mex. Piéu nay lam
tang kha ning chdng nhan, chdng nhau cho 16p vai cd
40 va lam tang tinh 6n dinh hinh dang cho ¢6 4o.

Po day ciia cac mau mex nam trong khoang
(0,304+0,336 mm) la cao hon so véi do day cua vai
4o (0,288 mm) khoing 5+15%. Tuy nhién, sau khi
dan mex 1én vai, phan do day cua 16p keo trén mex
dugc phan tan vao chiéu day cua vai va cia mex nén
d6 day mex giam xudng con tuong dwong véi do day
vai nén ctia mex.

Mat do soi doc cua vai ¢ 4o (32 sgi/cm) cao
hon cua mex M1 va M2 (23 soi/cm) khoang 39% va
cao hon cia mex M3 (28 sgi/cm) khoang 15%. Mat
d6 soi ngang cua vai ¢d 40 (26 soi/cm) cao hon cua
mex M1, M2 (20 sgi/cm) khoang 30% va cao hon cua
mex M3 (23 sgi/cm) khoang 15%. Khéi lugng m? clia
mex M1 (151,4 g/m?) va mex M2 (148,9 g/m?) déu
nhoé hon khéi lugng m? cia Véi c¢d 4o (167,7 g/m?)
khoang 10%, con khdi luong m? ctia mex M3 (167,3
g/mz) nho hon cua vai ¢6 4o chi 0,2 %. Dleu nay cho
thay ca ba mau mex dugc dung dé may ¢b 40 so mi
bang vai MO deu ¢6 khéi lugng m? nho hon hodc
béng cua vai ¢b 4o.

Viée xac dinh cac dién tich trong cong thire (1,
2, 3) duoc thyc hién trén anh hién vi bang phan mém
cua kinh hién vi DINO PLUS AM313T nhu mdt vi
du trén hinh 1.
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ong kinh soi(DLO; DL1), khoang cach soi(DL2;

.57 0y ¢y
Vai chinh Mo-171-A1:
Hinh 1. Anh xéc dinh d¢ chtra day cua vai MO.

(DLO la chiéu rong soi doc; DL1 la chiéu rong soi
ngang; DL2, DL3 la chi€u rong va dai cia mot don vi
dién tich vai co s&; PG1 1a mot don vi dién tich co s&
(Scs); PG2: 1a dién tich sgi doc che phit (Ssg) trén mot
dién tich vai co s0).

Do chira day sg¢i doc, sgi ngang ctia vai cd 4o va
vai nén cla ba mau mex dugc dua ra trong bang 2.
Bang 2. B§ chua d?ly ciia soi, vai cd 4o va vai nén
cua ba mau mex.

Mau Do chira D6 chira Do chira
day soi doc day soi day vai Ey
Esa (%) ngang Esn (%)
(%)

MO 74,4 63,5 90,8

M1 48,7 51,4 75,3

M2 48,6 44,0 71,2

M3 61,0 50,8 80,4

Do chtra dﬁy soi doc cua mex M1 (48,7%) va
M2 (48,6%) la xap xi nhau, trong khi ciia mex M3
(61%) cao hon ctia mex M1 va M2 dén 27%. Do
chira dy soi ngang ciia ba mau mex ciing khac nhau
trong d6 mex M1 (51,4%), M2 (44%), M3 (50,8%).

Do chita ddy vai nén ciia ba mau mex lan luot 1a
M1 (75,3%), M2 (71,2%) va M3 (80,4%). Do chira
day vai nén ctia ba mau mex déu nho hon cia vai 40
MO (90,8%). Piéu nay cho thay kich thudc 16 tréng
gifra cdc soi trong vai nén ciia cic mau mex 16n hon
trong vai ¢ 4o.

Phan b keo phu trén bé mit vai mex trudce khi
dan dugc xac dinh bang anh va phan mém cua kinh
hién vi DINO PLUS. Trang thai keo phu trén mex
duoc chi ra trén hinh 2.
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Unit: mm | Wagnifi

102/15 09:55:12 190x | No Calibration

Mex2-3216-A1:

Hinh 2. Trang thai phan bd keo trén mex.

(A= PGO 1a dién tich vai mex dwgc quan sat; B=Y.
PGi 1a tong dién tich cac cham keo c6 trén dién tich
A).

Anh hién vi hinh 2 cho thay, keo phu trén mex
phan bd khong lién tuc. Mdi cham keo ¢ dang giot
nudc chay loang trén vai nén ciia mex, co dién tich
mdi giot trong khoang 0,22+0,3 mm?, cac chim keo
phan bd kha déu theo hang, khoang cach cia 2 hang
lién ké twong duong mot bude cua soi ngang, khoang
cach gitra 2 chim keo lién k& trén mot hang vao
khoang hai budc soi doc. Cac chdm keo & hai hang
lién ké dwoc b tri xen k& nhau, khe hé khong keo
gita cdc cham keo lién ké nho hon bé rong ctia mdi
cham keo.

Vi cach phan b6 keo nhu trén cac mex mau, su
lién két ciia vai mex vao vai c¢d 4o dién ra gan nhu
trén tat ca cac diém keo co trén mex, dién ra gan nhu
trén timg giao diém cua soi doc s¢i ngang trong vai
nén cia mex. Pidu nay gitp loai bd hién tugng nhan
nhau cho ¢6 4o.

Ty 18 keo phu trén mex dugc xac dinh bang %
dién tich keo che phu (B) trén mdt don vi dién tich
vai mex (A) va dugc tinh theo cong thirc:

Ty 18 che phii keo = EI =100 (%)  (4)

Cac dién tich A va B trong cong thirc (4) dugce
xac dinh bang anh hién vi va phan mém cua kinh hién
vi DINO PLUS. Ty 1¢ dién tich keo phu trén mex
trude khi dan dugc tinh toan va dua ra trén bang 3.

Ty 1¢ phu keo trén mex trudc khi dan cua ba
miu mex kha gin nhau (46,4%; 50,4%; 49,0%). Su
khac biét gilta chiing chi 2+8%. Nghia 1a con khoang
50% dién tich bé mat vai mex khong bi phu keo.
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Bang 3. Ty 1¢ dién tich keo phu trén mex trudc khi
dan.

Mau mex Ty 18 phu keo (%)
M1 46,4
M2 50,4
M3 49,0
Trung binh 48,6

Khi dan ép mex 1én vai cd 4o, phan dién tich
keo phu trim ra 16 trdng trén vai nén mex s& khong
c6 ap luc dé di vao vai ¢ 40, nd bi ddn vao 15 tréng
trén vai mex va khong bi tran rong. Nho ¢d lyc ép
truyén qua than soi, phan dién tich keo phi trum trén
than soi cia vai nén mex dwoc ép vao 16p vai c¢b 4o.
Do d¢ day 16p keo phu trén mex chi twong duong 1+5
lan duong kinh xo trén vai, nén luong keo nay chi du
dé dién day vao khe ho trén soi va mot phan 16 tréng
trén vai c6 4o0. Didu d6 gitip han ché keo trén mex bi
tran rong dién tich phu va keo khong bi ngdm qua
chiéu day cta 16p vai ¢b 4o0. Do d6 khi sir dung cac
mau mex dugc nghién ciru thi con hon 50% dién tich
bé mat lién két gitra mex va vai khong bi phu keo.
Phan dién tich khong keo nay tao su thong thoang va
mém mai nhit dinh cho vai ¢6 4o.

3.2. Anh hwéng ciia mex deén d§ cirng uon cia vai
may c6 40 so' mi sau dan mex

3.2.1. B¢ cikng uon cua vai va mex trudc khi dan

Do cung udn cua vai va mex mau dugc xac
dinh theo tiéu chuan BS 3356:1990. Mdi quan hé
gitta d6 cing udn va do chira d?ly cua soi va vai duogc
xac dinh trong Bang 4.

Bang 4. D cing uon cia vai va mex.

Mau Do chira day Do cling udn
(%) (mg.cm)
Soi Soi Vai Hudéng | Huodng
doc ngang (Ev) doc Ngang
(Esd) (Esn)
MO | 74,4 63,5 90,8 843,7 838,0
M1 | 48,7 51,4 75,3 787,8 523,7
M2 | 48,6 44,0 71,2 719,1 347,7
M3 | 61,0 50,8 80,4 2318,6 | 906,0

Do clmg ubn cua vai cd 40 MO theo hudéng doc
va ngang xap xi bang nhau (chi khac biét 0,1%) trong
khi @6 chira dﬁy cua soi doc cua vai cao hon cuia sgi
ngang dén 17%. Ba miau mex M1, M2, M3 c6 dd
cting udn theo hudng doc va hudng ngang khac nhau
dang ké va khong ty 1¢ voi d6 chira day cua soi. Diéu
nay duoc hiéu 1a chung con ¢ cac yéu té phu thude
khac chua dugc nghién clru trong bai bao nay vi du:
dic tinh cua keo phu trén mex hay d6 tng udn cia
ban thén tung soi doc, s¢i ngang cua vai nén cua
mex.

48

Khi giam d6 chira day ciia hé soi ngang dan dén
lam giam d6 cing ubn cua hé soi doc, khi tang do
chira ddy cua hé soi doc di lam tang do climg udn cua
hé soi ngang. Qua d6 co thé thdy, d6 ctimg udn cua
mex khong chi ty 1& véi d§ chira day ciia riéng timg
hé soi duge ubn, ma ching dong thoi con bi anh
hudng boi do chira ddy cua ca hé soi vudng goc voi
n6. Ngoai ra do ctng udn ciia mex con phy thudc vao
su phan bo va tinh chét ctia keo phii trén mex.

3.2.2. D¢ cikng uon cua vai co do da dan mex

Sau khi dan mex Ién vai MO, do day vai cua cd
40 tang lén mot luong xép xi bang do day cua mex.
Sy tang d6 day lam tang ban kinh udn va d6 cing ubn
clia nd. Do cimg udn cua vai ¢b 4o di dan mex duogc
dua ra trén Bang 5.

Bang 5. B§ ciing udn cia vai ¢ 4o trudc va sau khi
dan mex.

Mau Do cling udn cua vai trude va sau
dan mex (mg.cm)
Huéng doc Hudng ngang
MO 843,7 838,0
MO +M1 17261,7 5968,2
MO +M2 18473,1 5976,5
MO +M3 28793,5 12420,2

Sau khi dan vai MO v6i mex M1, d6 cimg udn
theo huéng doc cua vai ting 1én khoang 20 lan, khi
dan v6i mex M2, do cimg udn ting 1én khoang 22
lan, khi dan vé&i voi mex M3, do cimg udn ting 1én
khoang 34 1an. D6 ctng udn theo hudng ngang ctia
vai ¢ 4o tang 1én khoang 6 lan khi dan v&i mex M1,
khoang 7 lan khi dan véi mex M2 va 1én khoang 15
1an khi dan véi mex M3.

Sau khi dan mex, d§ cing udn cua vai may cb
4o theo chidu doc ting 1én 20+34 1an, theo chiéu
ngang ting 1én 6+15 1an. Qua d6 co thé thiy, sau dan
mex d6 6n dinh hinh déng theo phuong doc cua vai
¢b 40 cao hon theo phuong ngang va va cao hon hang
chuc 14n so v&i vai trude khi duoc dan mex.

4. Két luan

Do cimg udn ciia mex trude khi dan khong chi
bi anh huong boi do chira day cua riéng timg hé soi
dugc udn ma con bi anh huong dong thoi boi do chira
day cua hé vudng goc v6i nd va co thé ca dic tinh cua
keo phu trén mex, d6 ng ubn cua ban than ting soi
doc, soi ngang cua vai nén. Sau khi dan mex, do day
vai ¢b 4o tang 1én khoang hai 1an, d6 cimg udn theo
huéng doc cua vai ting 1én khoang 20+34 lan, do
ctng udn theo huéng ngang cua vai ting Ién khoang
6+15 lan. Sy gia tang do day va do cimg ubn lam tang
kha nang chong nhin, chéng nhau cho vai b 4o va
tang kha ning on dinh hinh déng cua ¢ 40 so mi.
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Lién két ctia mex vao vai co 4o dién ra gan nhu
trén timg giao diém soi doc soi ngang ¢ vai nén trén
mex, diéu nay gitip loai bo hién twong nhan nhau cho
¢b 40. Tuy nhién, con khoang 50% dién tich mat tiép
giap giita mex va vai ¢ 4o khong bi phu keo. Phan
dién tich nay tao sy thong thoang va cam giac mém
mai cho ¢d 4o so mi.

Ba loai mex duoc nghién ciru trong bai bao nay
déu 1a mex dugc ding thuc té cho may cb 4o xuat
khau tai Cong ty may Dirc Giang nén duoc coi 1a phu
hop theo yéu cau cua san phdm va cia thi trudng.
Cung mdt loai vai may 4o ma c6 tdi 3 loai mex phu
hop cho thiy, khong c6 mot chi tiéu ¢b dinh cia mex
cho mét loai vai may c6 4o0. Chon loai mex phu hop
cho mdi loai vai may 4o con tiy thudc vao tinh chat
clia vai 4o cu thé, yéu cAu vé do ciing ubn, do day va
kich thudc hinh dang cua ¢b 4o theo thi hiéu thoi
trang n6i chung va yéu cu cua khach hang noi riéng.

Tir két qua nghién ctru trén, bai bao nay dé xuit
mot vai co s¢ so khoa cho Iya chon thong s ky thudt
ciia mex dan phu hop véi m01 loai vai may cb 4o so
Mi nhu sau: Khbi lugng m va d¢ day cua mex nén
xap xi bang ciia vai may cb 4o; Do chira day cua vai
nén trong mex nén nhé hon cua vai ¢6 4o khoang 10-

20%; Ty 1€ dién tich phu keo trén mex trong khoang
45-50%. Chon mot théng sé k¥ thuat xac dinh cho
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mex trong pham vi nay can xét dén tinh dic thu cua
nguyén lidu, san pham, thoi trang va yéu cau cua
khach hang.
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